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渣土处置背景介绍1

渣土再生工艺介绍2

未来渣土处置固废+模式3



3公司简介

PART  01
渣土处置背景介绍



4        背景介绍

Ø  城市发展过程中，建筑垃圾产生量急剧增加，导致垃圾围城（年产生量约60亿吨）。

Ø  其中废弃渣土（含盾构土、泥浆干化土）占比60~70%，也就是说渣土占比近40亿吨。

Ø  废弃渣土资源化利用才是最有效解决途径



5背景介绍



6背景介绍
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PART  02
渣土再生工艺介绍



NFLG废弃渣土再生技术
—331解决方案

3-处理 3-转化 1-再生

l水洗
l筛分
l破碎

l砂化
l流态化
l骨料化

l固废+



9需求输入——工程渣土

一类土：砾石土、 砂质土 二类土：粘性土（粉土-粘土）

渣土分类（土质）



10预处理——①水洗模块 

模组式水洗解决方案



高品质 高集成 全再生

l含泥量
l成砂率
l耗水量

l模组
l塔楼
l移动

l泥处理
再生工艺
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Ø 占地面积小 Ø 细砂流失率低 Ø 清洗洁净度高 Ø 模块化塔楼结构，快速设置

预处理——①水洗模块 

     应用案例
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Ø 可同时进行多种规格物料分离

Ø 结构简单、运行稳定、维修方便、不易堵孔、处理量大；

Ø 筛网形式多样，可以根据不同工况选择金属筛网
或者聚氨酯筛网(其中聚氨酯具有高度弹性模量，高
强度吸收冲击力、高耐磨，使用寿命高，应用较广)

预处理——①水洗模块 



14预处理——①水洗模块 

FW200B型洗砂机是南方路机结合当前世界上最先进的洗砂技术而开发的 的洗砂设备。该系列洗砂机具有处理能
力大、振动小、噪声低、运行可靠、使用寿命长、维修方便等特点，是国内洗砂机升级换代的理想选择。

Ø 最大限度回收75μm以上的材料

Ø 去除75μm以下淤泥、粘土

Ø 脱水后含水率约12-15%

Ø 处理能力约160-180t/h



15预处理——①水洗模块 

                  产品型号
项目 FWD2075B FW200A FW200B

图样

处理能力（tph） 160~200t/h 160~180t/h 160~180t/h

入料粒径（mm） 0~5 0~5 0~5

入料含泥量（%） 25~30 10~15 10~15

入料固液比（m³/m³） 1  :  5 1  :  1.5 1  :   2

渣浆处理量 （m³/h） 750 300 350

除泥能力评价   

75μm以上细料回收能力评价   

Ø  可适用泥含量较高的洗
砂场合（约30%）

Ø  脱水后成品砂含水率约
10-15%

Ø  去除75μm以下淤泥、粘
土

Ø  4个聚氨酯内衬水力
旋流器可最大限度分
离回收75μm以上细
砂



16预处理——①水洗模块（洗石机） 
 



17预处理——①水洗模块（洗石机） 

清洗前（未经过洗石机） 清洗后



18预处理——①水洗模块 应用场景



19工艺路线——②筛分模块

有效解决粘性物料难筛分易堵网的问题
采用先进的弛张技术，加速度最大可达(50g)
远大于粘接力，避免物料粘结可用于潮湿粘接的难筛分物料场合 
针齿状筛网，适合建筑垃圾等大物料筛分
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21工艺路线——③破碎模块



NFLG废弃渣土再生技术
—331解决方案

3-处理 3-转化 1-再生

l水洗
l筛分
l破碎

l砂化
l流态化
l骨料化

l固废+
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 改良固化土

工艺路线——④砂化模块
★
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应用：公路工程填筑材料

工艺路线——④砂化模块



25

p 整个厂区占地尺寸约：

38m*29m=1102m^2

p 主体设备占地尺寸约：

26m*16m=416m^2

p 设备总高不超过15m

p 设备总功率约300kw

工艺路线——④砂化模块

 RM100 砂化机
处理量：100t/h 入料粒径＜20mm



NFLG废弃渣土再生技术
—331解决方案

3-处理 3-转化 1-再生

l水洗
l筛分
l破碎

l固废+l砂化
l流态化
l骨料化



27工艺路线——④流态化模块

 流动化处理土



28工艺路线——④流态化模块



29工艺路线——⑤骨料化模块

 渣土再生骨料
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本技术通过使用固化材改良材，短时间（3~5min）内，把高含水比的软性泥土转化为可再
次利用的渣土再生骨料，该产品还可以通过进一步再生强化工艺，提升强度

特有
专利

工艺路线——⑤骨料化模块



31工艺路线——⑤骨料化模块



32工艺路线——⑤骨料化模块



33工艺路线——⑤骨料化模块
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PART  03



NFLG废弃渣土再生技术
—331解决方案

3-处理 3-转化 1-再生

l水洗
l筛分
l破碎

l固废+l砂化
l流态化
l骨料化



36 固废+模式

粘性土 砂性土 工业废弃料



37 固废+模式

1. CO2有效降低

2. 固废资源协同最大化

3. 少量使用，直至不使用水泥、石灰系固化剂

通过让不同土壤性质的两种或三种类型的渣土组合，混合处理，制造出满足不同利用用途的、品质要求的
填土材料。另外，混合处理目的不同，有时也可以混入固化材。
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矿渣 炉渣 木质素 碱渣 钢渣

固废+模式

 固废+模式



39以建筑垃圾资源化为核心的城市型绿色建材智慧产业园

1、拆建垃圾处置

2、装修垃圾处置

3、大件垃圾处置

4、余泥渣土处置

5、再生水稳料资源化

6、再生混凝土资源化

7、再生砖资源化

8、再生砂浆资源化

9、再生沥青混凝土资源化

10、再生精品骨料资源化
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